S_istema Shuttle

Maior capacidade de armazenamento
e velocidade na preparacdo de encomendas.

T MECALUX



Vantagens

Alto rendimento. Avelocidade de
deslocag¢do dos elevadores e dos carros, bem
como o funcionamento simulténeo destes Ultimos,
favorece um maior nUmero de movimentos/hora.

Aumento da produtividade.
A automatizagdo e o critério "produto ao
homem" melhoram o rendimento das tarefas de

armazenamento e a preparagdo das encomendas.

Otimizag¢do da superficie disponivel.
O sistema oferece uma grande capacidade de
armazenamento: as estantes podem chegaralsm
dealtura.

Maior precis@o no picking e eliminagéo
de erros decorrentes da gestdo manual.

Esta solucdo de armazenamento
compacto acelera as operagdes

de picking devido a combinac¢éo de
sistemas robotizados. Em cada nivel
de armazenamento, um carro
automdadtico deposita e extrai as caixas
atraves de bragos telescopicos.

Adisposi¢céo multinivel dos shuttles

e o seu funcionamento simulténeo
garantem um fluxo constante de
caixas das estantes para as estagoes
de picking, o que agiliza a prepara¢do
dasencomendas e aumentaad

produtividade.

Fluxo continuo e operacionalidade
ininterrupta 24 horas pordia.

Sistema modular e escalavel. Aalturae
onumerode corredores dainstalagdo podem ser
ampliados para serem adaptados ao crescimento
daempresa.

Facil manutencdo sem necessidade de parar
o funcionamento da instala¢g&o. Quando ocorre
algumincidente, o carro utiliza o elevador para se
deslocar para a zona de manutengdo e outro carro
ocupa asua posigdo.



Aplicacdes

- Empresas do setordasaude e
farmacéutico que gerem produtos
pequenos, de altarotagdo e que
ocupam pouco espago.

- Empresas do setor de e-commerce
comum elevado volume didrio
deenvios.

- Empresasde distribuigdo de
componentes, pecas sobresselentes
e outros produtos pequenos como
artigos de ferragem, canalizag&o
eeletricidade.

- Armazéns buffer onde o Sistema
Shuttle atuacomozonade
armazenamento tempordrio de
produtos destinados aslinhas

de producéo.

- Armazéns que abastecem com
muita fluidez classificadores que

simultaneamente preparam um grande

numero de encomendas.




Componentes

Projetados e fabricados inteiramente pela

Mecalux, desde as estantes e langadeiras ate aos
elevadores, bem como o circuito de transportadores
e as estacdes de picking.

Sistema SLS (Safe Limited
Speed). Proporciona

Bastidor. Perfilde aposi¢dodocarro
ago tubularde forma e avelocidade segura ao
retangular. longo do seu percurso.

Braco tomada elétrica.
Composto poruma sapata
quetira aenergiade carris
de cobre abertos.

Sensores. Detetam
que alangadeirase
aproxima da caixa
situada naestante
ou naextremidade
do corredor,
abrandando
gradualmente
avelocidade.

O

Rodaslivres.

Sdo oapoioda
langadeira sobre o
carrilderodagem.

Rodas motrizes.
Encarregam-se de
deslocaralangadeira
aolongodo corredor.

Rodasdedirecionamento.
Rodas dispostas

B horizontalmente para

Sinalizagdo comfita Bracos telescopicos. Sistemade manter alancadeira na

led IOLINK. Fitaled extragdo através do qual o shuttle posicéo correta durante a
multicolorida com efeitos carrega e descarrega as caixas suadeslocacdo no carril.
de animag¢do. Informa das estantes para profundidade
sobre o estado do carro, simples, dupla e tripla.

indicando se introduz ou
extraiamercadoria,em
queladodoarmazém
opera, o seu sentido

de marcha,omodode
funcionamento — manual,
semiautomatico ou

automdtico — e se estd Caracteristicas

foradeservigo. Alturamadx. dainstalacdo 14,5m
Comprimento max. dainstala¢cdo 70m
Unidadedecarga caixa euroboxreforgada de 600x400x420 mm
Pesomax.dacarga 100 kg (2x50kg)
Armazenamento profundidade simples ou dupla
Velocidade de translagdo 3,6 m/ssemcarga (3 m/scomcarga)
Aceleragdodetranslagdo 1,6 m/s2semcarga (1 m/s2com carga)
Velocidade do extrator 2m/ssemcarga(0,5m/scomcarga)
Aceleragdo do extrator 4m/s?semcarga (0,4 m/s?comcargaq)
Condi¢gdesambientais humidaderelativa: 70%

intervalode temperatura:de0°Ca+40°C




Componentes
do sistema

Software de gestdo
dearmazéns

Estantes

Plataforma
de manutengao

Carro

Estagdo Cercas
de picking de seguranca
Circuitode Elevador
transportadores decaixas

Shuttle

Carroautomatico que se desloca
entre niveis auma velocidade de
4m/s. Introduz ou extrai as caixas
dassuaslocalizagdes e transfere-as
para as extremidades dos corredores
onde estdo situados os elevadores.

Elevadores de caixas

Transferem as caixas entre os niveis.
Sdoinstalados dois elevadores por
corredor,um para aentrada e outro para
asaida, e cada um pode transportar
simultaneamente até duas caixas.

Estantes

Projetadas para otimizar o espago
de armazenamento, podem
acomodar até trés caixasem
profundidade e atingiraté15m
dealtura.

Elevadores de shuttles

Localizados na extremidade frontal
de cada corredor, deslocam os carros
de um nivel para outro. Einstalado um
elevador por corredor.

Carrisderodagem

Cada nivel de armazenamento estd
equipado comum parde carris
horizontais paralelos que orientam
adire¢cdode deslocacdodos
shuttles aolongo do corredor.

Transportadores

Ligam os elevadores, situados nas
entradas e saidas das estantes,

as estagdes de picking, garantindo
um fluxo continuo de mercadorias.



Funcionamiento

Solu¢do com grande capacidade operacional que agiliza
significativamente a prepara¢cdo de encomendas.

Ocarrorecebeumaordeme Uma vez que a caixa esteja assente
desloca-se até aposi¢do atribuida no bergo, o carro transfere-a para

para extrair a caixa das estantes oelevadorencarregadodedescera
com os bragos telescopicos. mercadoria para o nivel inferior,onde se

encontram os transportadores de saida.

Através de um circuitode Uma vez finalizado o picking, a caixa
transportadores, a caixachega regressaaoarmazémou é enviada
ao postode picking. Ld, o operdrio para outra estacdo de trabalho.
recebeinstrugdes do software de Aencomenda completa é transferida
gestdo de armazéns para preparar para um posto de consolidagdo ou,

asencomendas. diretamente, para a expedi¢do.



Estacdes de picking

O Sistema Shuttle € combinado com postos de picking onde
se preparam as encomendas seguindo o critério “produto ao homem?”.

Estacdo de picking padrdo

Solugdo ideal para uma preparagdo bdsica de encomendas,
comum circuito de transportadores em forma de U situado
na parte frontal ou lateral do armazém.

Estacdo de picking multipedido

O circuito de transportadores em forma de U facilita
a preparacgdo simulténea de vdarias encomendas.

Os artigos sdo extraidos das caixas e as encomendas
sdo preparadas em ambos os lados do operdrio.

Os operdrios recolhem os artigos das caixas provenientes

doarmazém e fazem a sua classificagdo nas localizagdes
situadas atrds deles. Dessa forma, podem extrair entre
60 e120linhas/hora(de acordo com as dimensdes das caixas)

para prepararencomendas de uma mesma referéncia.

Os operdrios classificam a mercadoriaem
diferentes mesas de picking e podem preparar
até140-220 linhas/hora.

Estacdo de picking
de altorendimento

Solucdo que facilita a preparacé&o
simultdnea de um grande nUmero de
encomendas de forma ergondmica.
As caixas entram pelo nivel superior
da estag¢do, onde o operdrio

recolhe as referéncias necessdrias.
Seguidamente, as mesmas sdo
depositadas nos contentores do nivel
inferior para compor asencomendas.
Este processo ajuda aminimizara
possibilidade de erros.

Na esta¢cdo de alto rendimento, sdo
preparadas até seisencomendas
simultaneamente, podendo alcangar
até1.000 picks/hora.

Estacdo de picking
robotizado

Postos de picking autbnomos
operados porrobds de alta precisdo
e grande polivaléncia que recolhem
0os produtos das caixas provenientes
das estantes do Sistema Shuttle

para os depositar nas caixas onde se
formam as encomendas. Através da
utilizag&o de robbs, a automatizagdo
na preparagdo de encomendas é
maximizada, garantindo fluxos de
trabalhoininterruptos que impulsionam
a produtividade do armazém.

Picking sobre niveis
dindmicos

O Sistema Shuttle pode sercombinado
com canaisdin@micos para fazer
picking de artigosindividuaisem
massa. Pensado parazonas do
armazém com um grande volume

de encomendas. Esta solugdo
proporcionauma rotagdo perfeita dos
produtos (sistema FIFO) e permite a
utilizagcdo de dispositivos pick-to-light
paracompletaras encomendas mais
rapidamente.



Sistema Shuttle

O Sistema Shuttle € adequado para empresas de uma vasta
gama de setores que armazenam uma grande variedade
de referéncias de pequenas dimensdes e precisam de potenciar
a preparacdo de encomendas.
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A Mecaluxconta comdelegagdes
comerciais em 23 paises

Alemanha - Argentina - Bélgica - Brasil - Canadd
Cheéquia - Chile - Coldmbia - Crodcia - Eslovaquia
Eslovénia - Espanha - EUA - Franga - Itdlia - Meéxico
Paises Baixos - Polonia - Portugal - Reino Unido
Romeénia- Turquia - Uruguai
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C211450 662

mecalux.pt
info@mecalux.pt
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