Solugcdes automaticas

S_istema Shuttle

Maiorcapacidade de armazenamento
evelocidade na prepara¢cdo de encomendas
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Sistema Shuttle

Asolugcdo que aumenta adensidadede
armazenamento, bem como avelocidade
na prepara¢cdo de encomendas e, portanto,

a produtividade.

Em cada nivel de armazenamento, um carro elétrico
deposita e extrai as caixas pormeio de bragos
telescopicos. Os elevadores encarregam-se de
desceramercadoria para o nivelinferior. Umavez
|4, os transportadores transferem as caixas para os
postos de picking onde os operadores preparam as

encomendas.

O Sistema de Gestdo de Armazéns Easy WMS
da Mecaluxdirige as operagdes e otimiza os
movimentos de caixas. Deste modo, o programa
controla permanentemente alocalizagdo da

mercadoria.

Vantagens
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Aumentoda
produtividade

Aautomatizagdoeo
critério "produto ao
homem" melhoram o
rendimento das tarefas
de armazenamento
eapreparagdode
encomendas.
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Otimizacdoda
superficie disponivel

As estantes podem atingir
atéls,5mdealturae
70 mde comprimento,
proporcionando
maiorcapacidade de
armazenamento.
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Rapideznas
entradas e saidasda
mercadoria
Oscarros elétricos

aumentamonumerode
movimentos porhora.

Inventdrio
permanenteem
temporeal

O Sistema de Gestdo
de Armazéns Easy WMS
controlaostockea
rastreabilidade dos
produtos.
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O Sistema Shuttle

pode operarde forma

picking

Eliminag&o de erros
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dainstalag

ininterrupta,
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Caracteristicas
do Sistema Shuttle

O carro motorizado desloca-se sobre carris
transportando a mercadoria até aos elevadores
gue se movemauma velocidadede 4m/s.

Gracas aos seus sensores, 0 carro elétrico
deteta asua posicdo edirige-se paraa
localiza¢&o atribuida com total autonomia.

Os movimentos do carro sdo controlados porum PLC
embarcado que recebe instru¢cdes para executaros
movimentos de transla¢do e extragdo.

Incorpora elementos de seguranca que
protegem tanto os operadores que trabalham na
instalagdo como a mercadoria armazenada.

ELEVADOR
ESTANTES
CIRCUITODE
TRANSPORTADORES A
—
SISTEMA DE
GESTAODE | | __|
ARMAZENS
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Os bragos telescopicos do carro efetuam as
operacdesdelocalizagdo e extracdo em estantesde
profundidade simples ou dupla.

Em cada nivel, o carro motorizado pode mover
até duas caixas de 50 kg max. cadauma delas.

Dadostécnicos

Altura max. dainstalagdo:14,5m

Comprimento mdx.dainstalagdo: 70 m

Unidade de carga: Eurobox 600x400x420mm

Peso max. da carga: 100kg (2x50kg)

Armazenamento: profundidade simples ou dupla

Velocidade de translag¢do: 3,6 m/s sem carga (3 m/s com carga)

Aceleracdo translagdo: 1,6 m/s2 sem carga (1m/s2 com carga)

Velocidade do extrator:2m/s sem carga (0,5 m/s com carga)

Aceleragdo do extrator: 4m/s2 sem carga (0,4 m/s2 com carga)

Condig¢8es ambientais:de 0°Ca+40°C

CARRO MOTORIZADO



Funcionamento
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O carrorecebeumaordeme
desloca-se para a posi¢cdo atribuida
para extrair a caixa das estantes por
meio de bragos telescopicos.
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Uma vez que a caixa esteja assen-
te no bercgo, o carro transfere-a
para o elevador que se encarrega
de descer a mercadoria ao nivel
inferior, onde se encontram os
transportadores de saida.
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Atraveés de um circuito de
transportadores, a caixa chega ao
posto de picking. L4, o operador
recebe instrugdes do Sistema de
Gestdo de Armazéns para preparar
asencomendas.

A

Uma vez finalizado o picking, a caixa
regressa ao armazém ou € enviada
para outra estagdo de trabalho. A
encomenda concluida é transferida
para um posto de consolidagdo ou,
diretamente, para a expedic¢&o.



Preparacdointensivade encomendas

O Sistema Shuttle aceita diferentes
configuracdes de postos de picking.

Posto de picking tradicional

Estasolucdo, ideal para uma preparagdo bdsica

de encomendas, baseia-se num circuito de
transportadores em forma de U situado na parte frontal
doarmazém ounumallateral.

Os operariosrecolhem os artigos das caixas
provenientes do armazém e fazem a sua classificagcdo
nas localizagdes situadas atrds das mesmas. Dessa
forma, podem extrairentre 60 €120 linhas/hora (de
acordo com as dimensdes das caixas) para preparar
encomendas de uma mesma referéncia.
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Posto de picking multiplas encomendas

O circuito de transportadores em forma de U facilitaa
preparacdo de vdrias encomendas ao mesmo tempo. Os
artigos s@o extraidos das caixas e asencomendas séio
preparadas num lado ou em ambos os lados do operdrio.

Com esta estagdo de picking, os pickers s6 tém de fazer
um angulo de 90° para prepararas encomendads, o que
Ihes permite extrairde 90 a165 linhas/hora.

Estacdo de picking de alto rendimento

Solugdo que facilita a preparagdo simultdneade um
maiornumero de encomendas de forma ergondmica.
Os dispositivos luminosos pick-to-lightindicam aos
operdrios o numero de unidades a extrairde cada
caixa e onde devem serdepositadas. Isto minimizaa
possibilidade de cometererros durante o processo.

Na estagdo de alto rendimento, sdo preparadas até
seisencomendas ao mesmo tempo, o que se traduz
em1.000 picks/hora.
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O Sistema Shuttle € adequado para empresas de qualquer setor,
especialmente para aquelas que armazenam uma infinidade de produtos pequenos
num espaco limitado e que precisam de melhorara preparagdo
de encomendas nas suasinstalagdeslogisticas.

Este sistema facilita a consolidagéo e sequenciagdo das encomendas
japreparadas,bem como o aprovisionamento das linhas de produgdo.
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A Mecalux conta com delegagdes comerciais g‘ 214151890
em 23 paises

Alemanha - Argentina - Bélgica - Brasil - Canadd
Chéquia - Chile - Coldbmbia - Crodcia - Eslovdquia
Eslovénia - Espanha - EUA - Franga - Itdlia - Meéxico

Paises Baixos - Polonia - Portugal - Reino Unido m u ﬁ
Romeénia - Turquia - Uruguai
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